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Zum Verbtnden eines Paketes von im wesentlicnen platten- 
formigen Teilen (1, 2, 3. 6) mil einer von toteranzbedingten 
Dickeschwankungen des Teilepaketes Im wesentlichen unab- 
hangigen Haltekraft wird eine federnde Hattekfammer (4) 
verwendet. welche von einer Schraubenfeder (4b) mit einem 
daran angeformten Haken (4c. 4d) gebildet wird. Der Haken 
(4d) greitt durch Ausnehmungen (1a-3a) des Teilepaketes 
und liegt in Arbeitssteliung vorzugsweise der AuBenf lache des 
Teilepaketes (1-3) an. Zur Schaffung einer ausreichenden 
Auflagefiache fur die federnde Klammer tst an dem dem 
Haken (4d) gegenuberiiegenden Federende mindestens eine 
Schraubenwindung (4a) angeformt, deren Durchmesser die 
lichte Weite der Ausnehmung (1 a) der ihr benachbarten Platte 
(1d) ubersteigt. Soweit eines der platienformigen Teile aus 
einem relativ weichen Werkstoff besteht, kann es auch eine 
sacklochartige Ausnehmung (6a) aufweisen, in deren elasti- 
sche Wande der Haken (4d) eingreift. (31 47 430) 
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Ansprllche 




^l^y Federnde Befestigungsk lammer zum Verbinden von flach aufeinander 1 ie- 
"~ genden, im wesentlichen plattenfbrmi gen Teilen, welche mit einer 
Aufl agef lache einer AuBenseite des zu verblndenden Teilepaketes an- 
liegt und mit einem durch je eine Ausnehmung der Teile gesteckten, 
federnden Haken die anderen Teile des Paketes umgreift, dadurch 
gekennzeichnet, daS an einem Ende einer Schraubenfeder (4b) minde- 
stens eine Schraubenwindung (4a) angeformt ist, deren* Durchmesser 
die lichte Weite der Ausnehmung (la) des diesem Ende der Schrauben- 
feder benachbarten plattenfdrmigen Teiles (1) ubersteigt, und daS 
das andere Ende zu einem Haken (4c) geformt ist, dessen Hakenspitze 
durch die Ausnehmungen der plattenformigen Teile greift. 

2. Befestigungsk lammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Uber die Hakenspitze gemessene Ausdehnung des Hakens (4d) die lchte 
Weite der Ausnehmungen (la - 3a bzw. 6a) ubersteigt„ 

3. Befestigungsklammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Windungen der Schraubenfeder (4b) einen etwa der lichten 
Weite der vorzugsweise kreisfbrmigen Ausnehmungen der zu verblnden- 
den Teile entsprechenden Durchmesser aufweist. 
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4. Montagewerkzeug fur die Befestigungsklammer nach einem der Ansprtiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , daB an einem zyl inderf'drmigen 
Schaft (5) ein abpeflachtes Teil (5a) angeformt ist, welches durch 
eine f ischschwanzfdrmige Kante (5b) abgeschlossen ist. 
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Federnde BefestigungskTammer 



Die Erfindung betrifft eine federnde Befestigungsklammer zum Verbinden 
von flach aufeinanderl iegenden, im wesentl ichen plattenfdrmigen Teilen, 
welche mit einer Auflagefl'ache einer AuBenseite des zu verbindenden Tei- 
lepaketes anliegt und mit einem durch je eine Ausnehmung der Teile ge-r 
steckten, federnden Haken die anderen Teile des Paketes umgreift. 

Eine Befestigungsklammer dieser Art ist Gegenstand der DE-OS 1 750 422. 
Es ist das Ziel der vorliegenden Erfindung, eine solche Befestigungsklam- 
mer in der Weise weiterzubilden, daB groBere Dickentoleranzen, wie sie 
bei der Schiehtung mehrerer zu verbindender Teile auftreten k'dnnen, die 
durch die Klammer erzeugte Verbindungskraft allenfalls unmaBgeblich be- 
einflussen. 

GemaB der Erfindung wird die gestellte Aufgabe durch die im kennzeichnen- 
den Teil des Anspruchs 1 aufgeflihrten Merkmale gelbst. Einzelheiten der 
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Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen und der Beschreibung, wo- 
rin im folgenden anhand der Zeichnung mehrere Ausfuhrungsbeispiele er- 
ortert sind. Es zeigen 

Figur 1 eine Ansicht der erf in dungs gemaBen Befestigungsklammer von oben, 

Figur 2 einen Schnitt durch die Anordnung entlang der Linie II-II in 
Figur 1, 

Figur 3 einen Schnitt durch eine andere Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Befestigungsklammer, und 

Figur 4 ein Montagewerkzeug fur die Befestigungsklammer. 

GemaB den Figuren 1 und 2 weisen drei plattenformige Teile 1 bis 3 je 
eine Durchgangsbohrung bzw. Ausnehmung la bis 3a auf, durch welche eine 
federnde Befestigungsklammer 4 gesteckt ist. Die Befestigungsklammer 4 
hat in ihrem Mittelteil 4b die Form einer Schraubenfeder und weist an ih- 
rem oberen Ende eine Federwindung 4a auf, deren Durchmesser den Durchmes- 
ser der Durchgangsbohrungen la bis 3a wesentlich ubersteigt, wodurch sie 
eine Auf lagef lache fur die durch die Ausnehmungenen la bis 3a bzw. 6a ra- 
gende Klammer 4 bildet. Der Durchmesser der Federwindungen 4b entspricht 
etwa dem Durchmesser der Durchgangsbohrungen la und 2a, so daB die Plat- 
ten 1 und 2 durch diese Klammerteile bis zu einem gewissen MaB gegenein- 
ander zentriert werden. 

Die Federwindungen 4b setzen sich in einem der Langsachse dieser Windun- 
gen parallel en Teil 4c fort, welcher den Schaft eines federnden Hakens 4d 
bildet. Die GroBe der uber die Spitze 4d gemessenen Ausdehnung d des Ha- 
kens ubersteigt den Durchmesser der Bohrung 3a der dem Haken 4d benach- 
barten Platte 3, so daB der Haken 4d wahrend des Montagevorganges zusam- 
menfodern muB und sich erst nach dem Passieren der Bohrung 3b wieder bff- 
nim und der RUckselte der Pl«itLe 3 anlegen kann. Die Montage der Befestl- 
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gungsklammer erfolgt, wie aus Figuren 3 und 4 ersichtlich, mittels eines 
zyl inderfbrmigen Werkzeuges 5, das eine Abflachung 5a mit einer fisch- 
schwanzformigen Schneide 5b aufweist, welche den Haken 4d erfaBt. Mittels 
dieses Werkzeuges wird die Feder 4b zunachst so weit gespannt, bis der 
Haken 4d zur Ganze durch die Bohrung ragt. Nach Zuruck Ziehen des Montagi- 
werkzeuges 5 legt sich der Haken 4(| unter dem Zug der Feder 4b an der 
Riickseite der Platte 3 an. 

Die Federwicklung 4b ist so lang, daB eine ausreichend flache Federcha- 
rakteristik erreicht wird, urn den EinfluB der unvermeidlichen Dicken- 
schwankungen der zu verbindenden Teile 1 - 3 bzw. 6 auszugl eichen . Erfor- 
derlichenfalls kann die gewunschte Verbindungskraft sehr einfach durch 
definierte Streckung des Federwickels wahrend der Montage eingestellt 
werden. Soweit der zuletzt genannte Federteil durch die Bohrungen la bis 
3a ragt und einen etwa dem Innendurchmesser dieser Bohrungen entsprechen- 
den AuBendurchmesser aufweist, kann er gleichzeitig die Fluchtung der zu 
verbindenden Teile sicherstel len. 

GemaB Figur 3 ist mit den beiden aus normal hartem Material bestehenden 
Teilen 1 und 2 noch ein weit^res aus einem relativ weichen Material be- 
stehendes Teil 6 verbunden. In diesem Falle grabt sich die Hakenspitze 
nach dem Zuriickziehen des Montagewerkzeuges in das Material ein. In der 
Figur zeigen die ausgezogenen Linien den Zustand zu Beginn des fWfuhr- 
vorganges und die strichpunktierten Linien den Zustand nach Entfernung 
des Montagewerkzeuges. Aufgrund dieser Wirkungsweise der erf indungsge- 
maBen Befesti gungsklammer kann das jeweils auBerste Teil eines Platten- 
pakets auch eine Sacklochbohrung aufweisen und aus einem relativ weichen 
Werkstoff, wie Gummi, Kunststoff, Aluminium etc. bestehen. 
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